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Chemicka kotva
pro lehké zatizeni

OBLASTI POUZITi

Mapefix PE SF je lepidlo k chemickému kotveni
kovovych ty¢i v otvorech vytvorenych ve stavebnich
materialech. Je to dvouslozkovy vyrobek na bazi
polyesterovych pryskyfic, bez obsahu styrend. Byl
vyvinut specialné k chemickému kotveni ocelovych
a pozinkovanych zavitovych tyci a tyCi se zvySenou
pridrznosti, které pfenasi silné zatizeni, do hutnych
a poréznich podkladl jako je beton bez trhlin,
leh&eny beton, kamen, cihly, dfevo a smiSené
zdivo. Je také idealnim feSenim pro kotveni blizko
okrajl nebo v mistech, kde je omezené rozpéti mezi
jednotlivymi kotvami, protoze nevytvari napéti tak
jako bézné mechanické kotvy.

Mapefix PE SF se doporucuje ke kotveni stavebnich
a jinych prvk( omezené hmotnosti zatizenych
vodorovnym, svislym, Sikmym smérem v interiéru

i exteriéru, je zvlasté vhodny pro kotveni prvk(

v dérovanych podkladech. Lze ho pouzit také pro
kotveni ve vihkych nebo mokrych podkladech

a v podkladech pfi teploté prostredi az do -5°C.
Mapefix PE SF je vhodny pro kotveni prvk( jako
jsou:

e bézné stavebni prvky;

e sanitarni zafizeni;

e antény;

e informacni tabule;

e zarubneé oken a dvefi.

TECHNICKE VLASTNOSTI

Mapefix PE SF je dvouslozkovy vyrobek

k chemickému kotveni, baleny v 300 a 380 ml
kartusich s 2 oddélenymi komorami obsahujicimi

ve spravném objemovém pomeéru slozku

A (pryskyfice) a slozku B (katalyzator).Obé slozky
se smichaji dohromady pfi vytlacovani pres staticky
smesovac dodavany s kartusi. Staticky smeéSovac
se nasroubuje na konec kartuse. Zadné predbézné
michani obou sloZek neni potfeba. PouZije-li se
pouze Cast kartuse, zbyvajici vyrobek je mozné
pouzit i po nékolika dnech pouze s vyménou
puvodniho smésovace, ucpaného vytvrzenou
pryskyfici, za novy.

Mapefix PE SF je bez obsahu styrent a je

proto vhodny i pro aplikace ve Spatné vétranych
prostorach; diky minimalnimu smrstovani je vhodny
do jadrovych vrtd.

Mapefix PE SF je vhodny do béZznych hutnych

a dérovanych stavebnich materiald jako jsou:

e beton bez trhlin;

e |leh&eny beton;

e pérobeton;

e zdivo;

e pfirodni kamen.

Mapefix PE SF se aplikuje do otvor(l vytvorenych
vrtackou nebo pneumatickym kladivem.

Pro dérované podklady doporucujeme pouzit vrtacku
bez priklepu.

Mapefix PE SF je certifikovan podle evropskych
norem ETA varianta 7 (kotvy do betonu v zénach
se zatizenim tlakem).

Mapefix PE SF 300 ml kartu$e je mozné pouzit

s b&Znou vytlaCovaci pistoli na silikony na kartuse
@ 50 mm, pokud jsou dostatecné pevné. Kartuse
380 ml je tfeba pouzit se specialni vytlacovaci pistoli
pro kartuse @ 70 mm.
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DULEZITA UPOZORNENi

Nenanasejte na sprasné nebo nesoudrzné
povrchy. V pfipadé pouziti na vihké nebo
mokré podklady nejprve kontaktujte
technicky servis MAPEI.

Nepouzivejte na povrchy se stopami

oleje, mastnoty nebo odbedriovacich
pripravkd, které omezuji jeho pridrznost

k podkladu. Neaplikujte pfi teploté vzduchu
nebo podkladu niz8i nez -5°C. P¥i pouziti
na pfirodni kdmen, nejprve ovérte, zda
vyrobek do kamene pronikne. Nezatézujte,
dokud neni vyrobek zcela vytvrzeny (Teure).
Nepouzivejte vyrobek do otvor(
vytvorenych diamantovou korunkou
(jadrovy vrt).

Nepouzivejte na kotvy v oblastech

se zatizenim tahem.

ZPUSOB POUZITi

Navrzeni kotvy

Rozmér otvoru v podkladu, hloubku kotvy,
pramér kotevniho prvku a maximalni
povolené zatizeni musi pfesné stanovit
kvalifikovany projektant. Nize uvedené
tabulky uvadi praktické shrnuti nékterych
nasich navrh( na zakladé nasich
zkuSenosti a zkousek provedenych v nasi
spoleénosti.

PFiprava pevnych povrchu

Vrtackou nebo pneumatickym kladivem,
v zavislosti na typu podkladu, vytvorte

v podkladu otvory.

Stlatenym vzduchem z otvoru odstrante
vSechen prach a nesoudrzné Castice.
Vhodnym kartaéem na lahve s dlouhym
vlasem ocistéte povrch uvnitf otvoru.
Znovu stlacenych vzduchem odstrarite z
otvoru prach a volné Castice.

PFiprava dérovanych povrchu
Vrtackou v zavislosti na typu podkladu,
vytvorte otvory.

Vhodnym karta€em na lahve s dlouhym
vlasem ocistéte povrch uvnitf otvoru.

Do otvoru vloZzte sitovou rozpérku stejného
vhodného O a délky.

PFiprava kovové tyce
Pred kotvenim do podkladu ty¢€ ocistéte
a zbavte mastnoty.

Priprava pryskyrice pro chemickou
kotvu

V pfipadé pouziti kartuSe 300 ml
odSroubuijte horni uzavér a odfiznéte konec
¢erného a bilého sacku, ktery vycniva

z kartuSe. Tento ukon neni tfeba provadét
u kartuse 380 ml.

Na konec kartuse nasroubujte staticky
smésSovac. Vlozte kartusi do vytlacovaci
pistole. Pfed pouzitim tfikrat kratce vytlacte
pryskyfici, protoze ze zacatku nemusi

byt spravné smichana. Za¢néte ode dna

a vytlacte tolik vyrobku, aby otvor byl
vypInény. Do otvoru vtlacte pfi souGasném
pootoceni kovovou ty€, az se zcela vytlaci
vzduch a z otvoru zacne vytékat pryskyfice.
Kovova ty¢ se musi do otvoru vlozit b&éhem
zacatku doby tuhnuti (Tge) jak je uvedeno

v tabulce 1. Vlozenou ty¢€ zatézujte az
po Uplném vyzrani pryskyfice (Teue) jak je
uvedeno v tabulce 1.

SPOTREBA
V zavislosti na objemu vyplfiovaného
otvoru.

CISTENI
Na ocCisténi naradi a zafizeni pouzijte bézna
fedidla na bazi rozpoustédel.

BALENI
Kartony po 12 kartuSich (300 nebo 380 ml)
s 12 statickymi sméSovaci.

BARVA
Svétle Seda.

SKLADOVANI

Kartuse 300 ml: 12 mésicl v pavodnim
uzavreném obalu pfi teploté mezi +5°
a +25°C.

Kartuge 380 ml: 18 mésicl v pavodnim
uzavieném obalu pfi teploté mezi +5°
a +25°C.

BEZPECNOSTNI INSTRUKCE PRO
PRIPRAVU A POUZITI

Mapefix PE SF m{ze drazdit o¢i a kizi.

U osob alergickych na tento typ vyrobkd
mUze vyvolat precitlivélost. Doporu¢ujeme
pouzivat ochranny odév a bryle. Vnikne-li
vyrobek do o€i nebo pfijde-li do kontaktu
z k(izi, okamzité postizené misto umyjte
velkym mnozstvim Cisté vody a vyhledejte
Iékafskou pomoc. Pfi manipulaci

s vyrobkem doporuc€ujeme pouzivat
ochranné rukavice a bryle a v pracovnich
prostorach zajistit dostatecné vétrani.

V pfipadé nehody nebo nevolnosti,
vyhledejte Iékafskou pomoc.

Podrobnéjsi a kompletni informace o
bezpecném pouziti tohoto vyrobku najdete
v nejnovéjsi verzi pfislusného
Bezpecnostniho listu.

VYROBEK PRO PROFESIONALY.

UPOZORNENI

Shora uvedené udaje a predpisy, prestoze
odpovidaji nasim nejlepsim zkusenostem,
Ize povaZovat v kazdém pripadé pouze za
typické a informativni a musi byt podporeny
bezchybnym zpracovanim materialu; proto je
nutné pred vlastnim zpracovanim posoudit
vhodnost vyrobku pro pfedpokladané
pouZiti. Spotrebitel prejima veskerou
zodpovédnost za pripadné nasledky
vyplyvajici z nespravného pouZiti vyrobku.

Respektujte vzdy posledni verzi
technické dokumentace vyrobku
aktualizovanou na nasich webovych
strankach www.mapei.com

Informace o tomto vyrobku
jsou k dispozici na pozadani a
na strankach www.mapei.cz,
www.mapei.it a www.mapei.com



TECHNICKE VLASTNOSTI (typické hodnoty)

SPECIFIKACE VYROBKU

Vzhled: tixotropni pasta
Barva: svétle Seda
Hustota (g/cm3): 1,74

UDAJE PRO POUZITI (pFi +23°C a 50% rel. vihkosti):

Pripustna pracovni teplota: od -5°C do +35°C
Pocéatecni doba tuhnuti Tg.: viz tabulka 1
Konecéné vytvrzeni Teyre: viz tabulka 1
Pevnost v tlaku (N/mm?): 75

Pevnost v tahu za ohybu (N/mm?): 30

Dynamicky modul pruznosti (N/mm?): 4 000

Odolnost proti UV paprskim: dobra

Chemicka odolnost: dobra

Odolnost proti vodé: vyborna

Provozni teplota: od -40°C do +80°C
Maximalni povolené zatizeni tahem: viz tabulky 2 a 3
Maximalni povolené zatizeni stfihem: viz tabulky 4 a 5
Maximalni doporu¢ena zatizeni: viz tabulky 6 a 8
Doporuceni pro projektové navrhy: viz tabulky 7 a 9

Reakcni doba pryskyrice

Teplota podkladu Poﬁlér:sﬁ?ii'g:ba . onecne whreen Tcure
suchy podklad vlhky podklad
°C minuty/hodiny minuty/hodiny minuty/hodiny

-5* 90’ 6h 12 h

0 45’ 3h 6h

+5 25 2h 4h

+10 15 80 3h

+20 6 45 90’

+30 4’ 25’ 50°

+35 2 20° 40°

Tabulka 1: reakcni doba pryskyrice * teplota vyrobku +15°C




Navrhované parametry pro kotveni zavitovych ty€i do betonu

z4vitova ty¢ M8 M10 M12 M16 M20 M24
doporucena vzdalenost od okraje (mm) 80 90 110 125 170 210
minimalni vzdalenost od okraje (mm) 40 50 60 80 100 120
doporucené rozpéti mezi kotvami (mm) 160 180 220 250 340 420
minimalni rozpéti mezi kotvami (mm) 40 50 60 80 100 120
hloubka zavitové tyc¢e (mm) 80 90 110 125 170 210
hloubka kotevniho otvoru (mm) 110 120 140 161 218 258
primér zavitové tyce (mm) 8 10 12 16 20 24

priimér kotevniho otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28

kroutici moment (Nm) 10 20 40 60 120 150

Tabulka 2: Navrhované parametry pro kotveni zavitovych tyc¢i do betonu

Navrhované parametry pro kotveni zavitovych ty€i do zdiva
zavitova ty¢ M6 M8 M10 M12
doporucena vzdalenost od okraje (mm) 250 250 250 250
doporucené rozpéti mezi kotvami (mm) 250 250 250 250
hloubka zavitové tyce (mm) 60 80 9 110
hloubka kotevniho otvoru (mm) 65 85 95 115
primér zavitové tyce (mm) 6 8 10 12
priimér kotevniho otvoru (mm) 7 9 12 14
kroutici moment (Nm) 3 8 8 8

Tabulka 3: Navrhované parametry pro kotveni zavitovych ty¢i do zdiva

Charakteristické vlastnosti zavitové tyce
beton: maximalni pripustné zatizeni tahem podle EOTA ETAg 001, priloha C, metoda A
Z4vitové tyé | m8 | mio [ mi2 | mi6 | m20 | moa
poruseni oceli

charakteristicka pevnost tfidy oceli 5.8 (kN) 18 29 42 78 122 | 177
charakteristicka pevnost tfidy oceli 8.8 (kN) 29 46 67 125 | 196 | 282
bezpecnostni koeficient 1,5

charakteristicka pevnost nerezové oceli A4 a HCR (kN) 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
bezpecnostni koeficient 1,87

poruseni kuZele betonu

teplota 24°C/50°C (kN) 20 35 35 60 75 115
teplota 50°C/80°C (kN) 12 18 25 28 47 72
bezpecnostni koeficient 1,5

hloubka kotvy (mm) 80 90 110 | 125 170 | 210
vzdalenost od okraje (mm) 80 90 110 125 170 210
rozpéti (mm) 160 | 180 | 220 | 250 | 340 | 420

Tabulka 4: maximalni povolené zatiZzeni zavitové tyce tahem




Charakteristické vlastnosti zavitové tyce

beton: maximalni pripustné zatizeni podle EOTA ETAg 001, pfiloha C, metoda A

zavitova ty¢ | m8 | mio | m2 | mi6 | m20 | m2a

poruseni oceli bez ohybového momentu
ohybovy moment tfidy oceli 5.8 (kN) 9 15 21 39 61 88
ohybovy moment tfidy oceli 8.8 (kN) 15 23 34 63 98 141
bezpec€nostni koeficient 1,25
ohybovy moment nerezové oceli A4 a HCR (kN) 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124
bezpecnostni koeficient 1,56

poruseni oceli s ohybovym momentem
ohybovy moment tfidy oceli 5.8 (Nm) 19 37 65 166 | 324 | 560
ohybovy moment tfidy oceli 8.8 (Nm) 30 60 105 | 266 | 519 | 896
bezpecnostni koeficient 1,25
ohybovy moment nerezové oceli A4 a HCR (Nm) 26 | 52 | 92 | 232 | 454 | 784
bezpecnostni koeficient 1,56

poruseni kuZele betonu

hloubka kotvy (mm) 80 90 110 125 170 | 210
priimér otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28
bezpec€nostni koeficient 1,50

Tabulka 5: maximalni povolené zatiZeni zavitové tyce

Doporucené zatizeni se zavitovou ty¢i v betonu
zavitova ty¢ M8 M10 Mi2 M16 M20 M24
maximalni doporucené zatizeni (kN) teplota 24°C/40°C 8,6 13,8 16,7 24,0 35,7 52,2
maximalni doporucené zatizeni (kN) teplota 50°C/80°C 57 8,6 11,9 13,3 22,4 34,3
maximalni doporucené zatizeni smykem (kN) bez ohybového momentu 5,1 8,6 12 22,3 34,9 50,3
hloubka kotvy (mm) 80 90 110 125 170 210
vzdalenost od okraje (mm) 120 135 165 190 235 315
rozpéti (mm) 240 | 270 | 330 | 380 | 470 | 630

Tabulka 6: doporucené zatizeni se zavitovou tyc¢i v betonu

Doporuceni pro projektové navrhy kotveni zavitovych tyéi v betonu

zavitovd ty¢ M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
vzdalenost od okraje (mm) 80 90 110 125 170 210
rozpéti mezi kotvami (mm) 160 180 220 250 340 420
priimér kotevniho otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28

hloubka kotevniho prostoru (mm) 110 120 140 161 218 258
priimér zavitové tyce (mm) 8 10 12 16 20 24

hloubka zavitové tyce (mm) 80 90 110 125 170 210
kroutici moment (Nm) 10 20 40 60 120 150
maximalni doporucené zatizeni (kN) teplota 24°C/40°C 8,6 13,8 16,7 24,0 35,7 52,2
maximalni doporucené zatiZeni (kN) teplota 50°C/80°C 57 8,6 11,9 13,3 22,4 34,3
maximalni doporucené zatiZeni stfihem (kN) bez ohybového momentu 51 8,6 12,0 22,3 34,9 50,3

Tabulka 7: projektové navrhy pro zavitové tyce




Doporucené zatizeni pro kotveni zavitovych tyci ve zdivu

zavitova tyé M6 M8 M10 M12
maximalni doporugené zatizeni na dérovanych cihlach (kN) 0,3 03 03 03
maximalni doporucené zatizeni na dérovanych vapeno-piskovych cihlach (kN) 0,3 0,3 0,3 0,3 <
maximalni doporucené zatizeni na pevnych vapeno-piskovych cihlach (kN) 0,5 1,7 1,7 1,7 g
maximalni doporucené zatizeni na pevnych cihlach (kN) 0,5 1,7 1,7 1,7 8
maximalni doporucené zatizeni na dérovanych blocich z lehéeného betonu (kN) 0,3 0,3 0,3 0,3
maximalini doporucené zatiZeni na pevnych betonovych blocich (kN) 0,5 0,6 0,6 0,6

Tabulka 8: doporucené zatizeni se zavitovou tyci ve zdivu

Projektové navrhy pro kotveni zavitovych tyéi do zdiva

zavitova ty¢ M6 M8 M10 M12

doporucena vzdalenost od okraje (mm) 250 250 250 250

doporucené rozpéti mezi kotvami (mm) 250 250 250 250

hloubka zavitové tyce (mm) 60 80 90 110

hloubka kotevniho otvoru (mm) 65 85 95 115

prdmér zavitové tyc¢e (mm) 6 8 10 12 3

priimér kotevniho otvoru (mm) 7 9 12 14 ;;g

kroutivy moment (Nm) 3 8 8 8 %%

maximalni doporugené zatizeni na dérovanych cihlach (kN) 0,3 0,3 0,3 03 gg

maximalni doporucené zatizeni na dérovanych vapeno-piskovych cihlach (kN) 0,3 0,3 0,3 0,3 é%

maximalni doporucené zatizeni na pevnych vapeno-piskovych cihlach (kN) 0,5 1,7 1,7 1,7 % §

maximalni doporucené zatizeni na pevnych cihlach (kN) 0,5 1,7 1,7 1,7 g%

maximalini doporucené zatiZeni na dérovanych blocich z lehéeného betonu (kN) 0,3 0,3 0,3 0,3 gg

maximalini doporucené zatiZeni na pevnych betonovych blocich (kN) 0,5 0,6 0,6 0,6 gi
Tabulka 9: projektové navrhy pro kotveni zavitové tycée do zdiva %
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