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OBLASTI POUZITi

Mapefix VE SF je lepidlo uréené k chemickému kotveni
kovovych tyéi do otvor(i zhotovenych ve stavebnich
materidlech. Jedna se o dvouslozkovy vyrobek

na bazi vynilovych pryskyfic, bez obsahu styren(. Byl
vyvinut specialné k chemickému kotveni ocelovych

a pozinkovanych zavitovych tyci a ty¢i se zvySenou
pfidrznosti, které prenasi silné zatizeni, do hutnych

a poréznich podkladd jako je beton bez trhlin, lehceny
beton, kdmen, cihly, dfevo a smiSené zdivo. Je také
idedlnim feSenim pro kotveni blizko okrajd nebo

v mistech, kde je omezené rozpéti mezi jednotlivymi
kotvami, protoZe nevytvari napéti tak jako bézné
mechanické kotvy.

Mapefix VE SF se doporucuje pro vSechny typy kotev
zatizenych vodorovnym, svislym, Sikmym smérem,
tahem, statickym i dynamickym zatizenim, a to

i ve vlhkém prostredi a pfi trvalém kontaktu s vodou jako
napt. v lodafském a strojirenském préimyslu, a v prostredi
vystaveném agresivnim chemickym vliviim a pro aplikace
pfi teploté az do -10°C. Lze ho pouzit také na podklady,
které jsou v dobé aplikace vihké nebo mokré.

Mapefix VE SF se doporuCuje ke kotveni:

e pfedsazené ocelové vyztuze v pracovnich sparach;

e kotev ve vodé a vihkém prostredi;

 prvky v lodafském a priimyslovém prostiedi;

e kolejovych prvki Zelezni¢nich a tramvajovych trati;

e stavebnich prvk{ a sanitarnich zafizent;

e antén a informacnich tabuli;

o stozar(;

e bezpec€nostnich bariér.

(e

TECHNICKE VLASTNOSTI

Mapefix VE SF je dvouslozkovy vyrobek k chemickému
kotveni, baleny v 300 a 380 ml kartuSich s 2 oddélenymi
komorami obsahujicimi ve spravném objemovém
pomeéru 3:1 slozku A (pryskyrice) a slozku B (katalyzator).
Obé slozky se smichaji dohromady pfi vytlacovani

pres staticky sméSova¢ dodavany s kartusi. Staticky
smésovad se nasroubuje na konec kartuse. Zadné
predbézné michani obou slozek neni potfeba. Pouzije-
li se pouze Cast kartuse, zbyvajici vyrobek je mozné
pouZit i po nékolika dnech pouze s vyménou plvodniho
smeéSovace, ucpaného vytvrzenou pryskyfici, za novy.
Mapefix VE SF neobsahuje styreny, diky ¢emuz je
vhodny pro pouziti v mistech se Spatnych odvétranim.
V pribéhu vytvrzeni se témér nesmrstuje, proto je idealni
pro vypli objemnych dutin a otvord ve tvaru mezikruzi.
Mapefix VE SF je chemicka kotva vyrobena ze smési
pryskyfic bez obsahu styrend; je vhodny pro pouZiti

na Sirokou $kalu hutnych nebo dérovanych stavebnich
materiald jako je:

e beton bez trhlin;

e lehceny beton;

e porobeton;

e zdivo;

e cihly;

e pfirodni kdmen;

e drevo.

Mapefix VE SF se aplikuje do otvorli vytvorenych
vrtackou nebo pneumatickym kladivem. Pro dérované
podklady doporuc€ujeme pouzit vrtacku bez pfiklepu.
Mapefix VE SF je certifikovan podle evropskych
norem ETA varianta 7 (kotvy do betonu v oblastech se



zatizenim tlakem), ETA pro vyztuz (doplikova
vyztuz) a protipozarni certifikace.

Mapefix VE SF 300 ml kartuse je mozné
pouzit s béZnou vytlacovaci pistoli na silikony
na kartuse @ 50 mm, pokud jsou dostate¢né
pevné. Kartuse 380 ml je tfeba pouzit se
specialni vytlacovaci pistoli pro kartuse

@70 mm.

DULEZITA UPOZORNENi

Nenanasejte na sprasné nebo nesoudrzné
povrchy. V pfipadé pouziti na vihké nebo
mokré podklady nejprve kontaktujte
technicky servis Mapei.

Nepouzivejte na povrchy se stopami oleje,
mastnoty nebo odbediiovacich pfipravk,
které omezuji jeho pfidrznost k podkladu.
Neaplikujte pfi teploté vzduchu nebo
podkladu nizsi nez -10°C.

PFi pouziti na pfirodni kdmen, nejprve
oveérte, zda vyrobek do kamene pronikne.
NezatéZujte, dokud neni vyrobek zcela
vytvrzeny (Tcue). NepouZivejte vyrobek

do otvord vytvorenych diamantovou
korunkou (jadrovy vrt).

Nepouzivejte na kotvy v oblastech se
zatizenim tahem.

ZPUSOB POUZITi

Navrzeni kotvy

Rozmér otvoru v podkladu, hloubku kotvy,
priimér kotevniho prvku a maximalni
povolené zatizeni musi pfesné stanovit
zodpovédny projektant. Nize uvedené
tabulky uvadi praktické shrnuti nékterych
nasich navrhl na zakladé nasich zkusenosti
a zkou$ek provedenych v nasi spole¢nosti.

PFiprava pevnych povrchi

Vrtackou nebo pneumatickym kladivem

v zavislosti na typu podkladu, vytvorte

v podkladu otvory. Stlatenym vzduchem

z otvoru odstrarite vSechen prach

a nesoudrzné ¢astice. Vhodnym kartacem
(na lahve s dlouhym vlasem) ocistéte povrch
uvnitf otvoru. Znovu stlacenych vzduchem
odstrarite z otvoru prach a volné &astice.

PFiprava dérovanych povrchu

Vrtackou v zavislosti na typu podkladu,
vytvorte otvory. Vhodnym karta€em na lahve
s dlouhym vlasem ocistéte povrch uvnitf
otvoru. Do otvoru vlozte sitovou rozpérku
stejného vhodného @ a délky.

PFiprava kovové tycée
Pred kotvenim do podkladu ty¢ ocistéte
a zbavte mastnoty.

Priprava prysky¥Fice pro chemickou
kotvu

V pfipadé pouziti kartuSe 300 ml odSroubujte
horni uzavér a odfiznéte konec erného

a bilého sacku, ktery vyc€niva z kartuse. Tento
ukon neni tfeba provadét u kartuse 380 ml.
Na konec kartuse nasroubujte staticky
smeésSovac. Vlozte kartusi do vytlaCovaci
pistole. Pfed pouzitim tfikrat kratce vytlacte
pryskyfici, protoze ze za¢atku nemusi

byt spravné smichana. Zacnéte ode dna

a vytlacte tolik vyrobku, aby otvor byl

vyplnény. Do otvoru vtlacte pfi sou¢asném
pootoceni kovovou ty&, az se zcela vytlaci
vzduch a z otvoru zacne vytékat pryskyfice.
Kovova ty¢ se musi do otvoru vlozit béhem
zacatku doby tuhnuti (T4e) jak je uvedeno

v tabulce 1. Vlozenou ty¢ zatézujte az

po Uplném vyzrani pryskyrice (Teue) jak je
uvedeno v tabulce 1.

SPOTREBA
V zavislosti na objemu vyplhiovaného otvoru.

CISTENI
Na ocisténi naradi a zafizeni pouzijte bézna
fedidla na bazi rozpoustédel.

BALENI
Kartony po 12 kartusich (300 nebo 380 ml)
s 12 statickymi sméSovaci.

BARVA
Svétle Seda.

SKLADOVANI

Kartuse 300 ml: 12 mésict v plvodnim
uzavieném obalu pfi teploté mezi +5°
a +25°C.

Kartu$e 380 ml: 18 mésicl v plvodnim
uzavieném obalu pfi teploté mezi +5°
a +25°C.

BEZPECNOSTNI INSTRUKCE PRO
PRIPRAVU A POUZITI

Mapefix VE SF je drazdivy. PFi styku

s kGizi mUZe u osob alergickych na tento

typ vyrobkd vyvolat precitlivélost. Mze

také drazdit dychaci ustroji. Pri pfipravée

a zpracovani vyrobku doporucujeme pouzivat
pracovni odév a ochranné bryle. Pokud dojde
k zasazeni o¢i nebo klze, okamzité umyjte
postizené misto velkym mnoZzstvim vody

a vyhledejte |Iékarské pomoc. Pouzivejte
pouze v dobre vétranych prostorach.
Podrobngéjsi a kompletni informace o
bezpecném pouziti tohoto vyrobku najdete

v nejnoveéjsi verzi prislusného Bezpecnostniho
listu.

VYROBEK PRO PROFESIONALY.

UPOZORNENI

Shora uvedené tdaje a predpisy, prestoze
odpovidaji nasim nejlepsim zkusenostem,

Ize povaZovat v kazdém pripadé pouze za
typické a informativni a musi byt podporeny
bezchybnym zpracovanim materialu; proto je
nutné pred viastnim zpracovanim posoudit
vhodnost vyrobku pro predpokladané pouZiti.
Spotrebitel prejima veSkerou zodpoveédnost
za pripadné nasledky vyplyvajici z
nespravného pouZiti vyrobku.

Respektujte vzdy posledni verzi
technické dokumentace vyrobku
aktualizovanou na nasich webovych
strankach www.mapei.com

Informace o tomto vyrobku
jsou k dispozici na pozadani a
na strankach www.mapei.cz,
www.mapei.it a www.mapei.com



TECHNICKE VLASTNOSTI (typické hodnoty)

SPECIFIKACE VYROBKU

Vzhled: tixotropni pasta
Barva: svétle Seda
Hustota (g/cm3): 1,65

UDAJE PRO POUZITi (pfi +23°C a 50% rel. vihkosti)

Pracovni teplota:

od -10°C do +35°C

Pocatecni doba tuhnuti Tge:

viz tabulka 1

Konecné vytvrzeni Teyre:

viz tabulka 1

Pevnost v tahu (N/mm?): 80

Pevnost v ohybu (N/mm?): 17
Dynamicky modul pruznosti (N/mm?): 4 000
Odolnost proti UV paprskiam: dobra
Chemicka odolnost: velmi dobra
Odolnost proti vodé: vyborna

Provozni teplota:

od -40°C do +120°C

Projektové parametry:

viz tabulky 2 a 3

Maximalni pripustné zatizeni:

viz tabulky 4,5,6 a 7

Maximalni doporucené zatizeni:

viz tabulky 8 a 9

Doporuceni pro projektové navrhy:

viz tabulky 10 a 11

Odolnost proti ohni:

Reak¢éni doba pryskyrice

viz tabulka 12

Teplota Poéateéni doba Konecné vytvrzeni Teure
podkladu (*C) tuhnuti Teo suchy podklad vihky podklad
-10* 90’ 24 h 48 h
-5* U’ 14 h 28 h

0 45’ 7h 14 h
+5 25’ 2h 4h
+10 15’ 80’ 3h
+20 6’ 45’ 90’
+30 4 25’ 50’
+35 2’ 20’ 40’

Tabulka 1: reak¢ni doba pryskyFice

* teplota vyrobku +15°C




Navrhované parametry

pro kotveni zavitovych ty¢i do betonu

z4vitova ty¢ M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
doporucena vzdalenost od okraje (mm) 92 126 152 188 253 291 312 329
minimalni vzdalenost od okraje (mm) 40 50 60 80 100 120 135 150
doporucené rozpéti mezi kotvami (mm) 184 252 304 376 506 582 624 658
minimalni rozpéti mezi kotvami (mm) 40 50 60 80 100 120 135 150
hloubka zavitové tyce (mm) 80 90 110 125 170 210 250 280
hloubka kotevniho otvoru (mm) 110 120 140 161 218 266 314 350
priimér zavitové tyce (mm) 8 10 12 16 20 24 27 30

priimér kotevniho otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28 32 35

kroutici moment (Nm) 10 20 40 60 120 150 200 250

Tabulka 2: Navrhované parametry pro kotveni zavitovych tyc¢i do betonu

Navrhované parametry pro kotveni ty¢i se zvySenou pridrznosti do betonu

rozpérna ty¢ 08 010 | @12 | 916 | 020 | 025 | 628 | @32
doporucena vzdalenost od okraje (mm) 85 115 | 139 | 185 | 231 274 | 289 | 309
minimalni vzdalenost od okraje (mm) 40 50 60 80 100 | 125 | 140 | 160
doporucené rozpéti mezi kotvami (mm) 170 | 230 | 278 | 370 | 462 | 548 | 578 | 618
minimalni rozpéti mezi kotvami (mm) 40 50 60 80 100 | 125 | 140 | 160
hloubka zavitové tyce (mm) 80 90 110 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280
hloubka kotevniho otvoru (mm) 110 | 120 | 140 | 165 | 218 | 274 | 320 | 360
primeér zavitové tyce (mm) 8 10 12 16 20 25 28 32
priimér kotevniho otvoru (mm) 12 14 16 20 24 32 35 40

Tabulka 3: Navrhované parametry pro kotveni tyci se zvySenou pfidrZznosti do betonu

Maximalni pripustné zatizeni zavitovych tyci

beton: maximalni pripustné zatizeni tahem podle EOTA technickd zprdva 029, metoda A

zévitova ty¢ | M8 [ m10 [ m12 | M16 [ M20 | mM24 | mM27 | m30
poruseni oceli
charakteristicka pevnost tfidy oceli 5.8 (kN) 18 29 42 78 122 | 176 | 230 | 280
charakteristicka pevnost tfidy oceli 8.8 (kN) 29 46 67 125 | 196 | 282 | 368 | 449
bezpecnostni koeficient 1,5
charakteristicka pevnost nerezové oceli A4 a HCR (kN) 26 | 41 | 59 [ 110 | 172 | 247 | 230 | 281
bezpecnostni koeficient 1,87 2,86
poruseni kuZele betonu
teplota 24°C/40°C (kN) 20,1 33,9 | 49,7 | 75,4 128 174 212 237
teplota 50°C/80°C (kN) 151 | 254 | 37,3 | 56,5 | 96,1 135 159 171
teplota 72°G/120°C (kN) 104 | 176 | 258 | 39,1 | 66,4 | 90,3 | 110 123
bezpecnostni koeficient 1,8
hloubka kotvy (mm) 80 90 110 125 170 210 250 270
vzdalenost od okraje (mm) 92 126 152 188 253 291 312 329
rozpéti (mm) 184 252 304 376 506 582 624 658
Tabulka 4: maximalni povolené zatiZeni zavitové tyce v betonu bez trhlin
beton: maximalni pfipusiné zatiZeni strihem podle EOTA technicka zprava 029, metoda A
zévitova tyé | m8 [ mio [ m2 | mi6 | m20 | mM24 [ mM27 | M30
poruseni oceli bez ohybového momentu
pevnost ve stfihu tfidy oceli 5.8 (kN) 9 15 21 39 61 88 115 140
pevnost ve stfihu tfidy oceli 8.8 (kN) 15 23 34 63 98 141 184 224
bezpecénostni koeficient 1,25
pevnost ve stfihu nerezové oceli A4 a HCR (kN) 13 | 20 | 30 | 55 [ 8 | 124 | 115 | 140
bezpecnostni koeficient 1,56 2,38
poruseni oceli s ohybovym momentem
ohybovy moment tfidy oceli 5.8 (Nm) 19 37 65 166 324 560 833 1123
ohybovy moment tfidy oceli 8.8 (Nm) 30 60 105 266 519 896 1333 | 1797
bezpecnostni koeficient 1,25
ohybovy moment nerezové oceli A4 a HCR (Nm) 26 | 52 | 92 | 232 [ 454 | 784 | 832 | 1125
bezpecnostni koeficient 1,56 2,38
poruseni kuZele betonu
hloubka kotvy (mm) 80 90 110 125 170 210 250 270
priimér otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28 32 35
bezpecénostni koeficient (mm) 1,8

Tabulka 5: maximalni pfipustné zatiZzeni ve stfihu

zavitoveé tyce v betonu bez trhlin




Maximalni pripustné zatizeni ty¢e se zvySenou pridrznosti

maximalni pFipustné zatiZeni tahem podle EOTA technicka zprdva 029, metoda A

tyé se zvySenou pridrznosti | 08 | 010 | 012 | 016 | 020 | 025 | 028 | 032
poruseni oceli
charakteristické pevnost dle DIN 488-2:1986 (kN) 26 | 41 | 59 | 110 [ 172 | 247 | 230 [ 281
bezpecnostni koeficient 1,87 2,86
poruseni betonu v oblastech se zatiZenim tlakem

teplota 24°C/40°C (kN) 151 | 254 | 37,3 | 565 [ 961 [ 135 [ 159 | 17
teplota 50°C/80°C (kN) 128 | 216 | 31,7 | 48 [ 81,7 [ 115 | 135 | 145
teplota 72°C/120°C (kN) 89 | 147 | 215 | 326 | 554 | 77 | 912 | 102
bezpecnostni koeficient 18

hloubka kotvy (mm) 80 | 90 | 110 [ 125 | 170 | 210 | 250 | 270
vzdalenost od okraje (mm) 85 | 115 | 139 [ 185 | 231 | 274 | 289 | 309
rozpéti (mm) 170 230 278 370 462 548 578 618

Tabulka 6: maximalni povolené zatizeni tahem tyce se zvySenou pridrznostiv betonu bez trhlin

beton: maximalni pripustné zatiZeni stfihem podle EOTA technicka zprava 029, metoda A

ty¢ se zvjéenou pridrznosti | 08 | 010 | 012 | 016 | 020 | 025 | 028 | 032

poruseni oceli bez ohybového momentu
pevnost ve stiihu tfidy oceli BSt 500 S (kN) 14 | 22 | 31 | 55 | 86 | 135 | 169 | 221
bezpec€nostni koeficient 1,5

poruseni oceli s ohybovym momentem
ohybovy moment tfidy oceli BSt 500 S (Nm) 33 | 65 | 112 | 265 | 518 | 1012 | 1422 | 2123
bezpecnostni koeficient 1,5

poruseni kuZele betonu

délka kotvy (mm) 80 90 110 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280
priimér otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28 32 35
bezpecnostni koeficient 15

Tabulka 7: maximalni pfipustné zatizeni stfihem tyce se zvySenou pfidrznosti v betonu bez trhlin

Doporucené zatizeni se zavitovou ty¢i v betonu

zavitova tyc (tfida oceli 5.8) M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
maximalni doporucené zatizeni (kN)

teplota 24°C/40°C 8,6 13,5 19,7 28 444 61 79,2 93,9
maximalni doporucené zatizeni (kN)

teplota 50°C/80°C 72 10,1 14,8 22,4 38,1 53,4 63,1 68,1
maximalni doporucené zatizeni (kN)

teplota 72°C/120°C 5,0 7,0 10,2 15,5 26,4 35,8 43,6 48,9
maximalni doporucené zatiZeni ve stihu * (kN)

teplota 50°C/80°C 51 8,6 12 22,3 34,9 51,3 59,3 66,1
hloubka kotvy (mm) 80 90 110 125 170 210 250 280
vzdalenost od okraje (mm) 92 126 152 188 253 291 312 329
rozpéti (mm) 184 252 304 376 506 582 624 658

Tabulka 8: doporucené zatiZeni se zavitovou tyci v betonu bez trhlin * bez ohybového momentu

Doporuéené zatizeni s ty€i se zvySenou pridrznosti v betonu

ty€ se zvySenou pridrznosti (tfida oceli BSt 500) 08 910 912 016 020 025 028 032
{2;}‘;{232'?0%‘}282%"3"9 zatizeni (kN) 81 | 112 | 165 | 249 | 424 | 589 | 698 | 782
{‘;Sf‘(;t";as"(‘)'%‘}gg“éce"e zatizeni (kN) 57 | 84 | 123 | 187 | 318 | 458 | 524 | 559
{ggf;ga;g%‘}ﬁ’gg”%e"e zatizeni (kN) 42 | 58 | 85 | 129 | 220 | 305 | 362 | 405
T:;;Q;:'gbdgﬁ’gguge"e zatizeni ve stfiu 67 | 105 | 148 | 230 | 355 | 478 | 542 | 618
hloubka kotvy (mm) 80 | 90 | 10 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280
vzdalenost od okraje (mm) 85 115 139 185 231 274 289 309
rozpéti (mm) 170 | 230 | 278 | 370 | 462 | 548 | 578 | 618

Tabulka 9: doporucené zatiZeni s tyci se zvySenou pridrznosti v betonu bez trhlin * bez ohybového momentu




Doporuceni pro projektové navrhy kotveni zavitovych tyéi

z4vitova ty¢ (ocel tridy 5.8) M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
vzdélenost od okraje (mm) 92 | 126 | 152 | 188 | 253 | 291 | 312 | 329
rozpéti mezi kotvami (mm) 184 | 252 | 304 | 376 | 506 | 582 | 624 | 658
priimér kotevniho otvoru (mm) 10 12 14 18 24 28 | 32 35 E
hloubka kotevniho prostoru (mm) 110 | 120 | 140 | 161 | 218 | 266 | 314 | 350 ‘;2
priimér zavitové tyce (mm) 8 10 12 16 20 24 27 30 )
hloubka zavitové tyce (mm) 80 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280
kroutici moment (Nm) 10 20 40 60 | 120 | 150 | 200 | 250

maximalni doporucené zatizeni (kN) teplota 24°C/40°C 86 | 135197 | 28,0 | 444 | 61,0 | 79,2 | 93,9
maximalni doporucené zatizeni (kN) teplota 50°C/80°C 72 | 10,1 | 148 | 22,4 | 38,1 | 53,4 | 63,1 | 68,1
maximalni doporucené zatizeni (kN) teplota 72°C/120°C 50 | 7,0 | 102 | 155 | 26,4 | 35,8 | 43,6 | 48,9
maximalini doporucené zatizeni stfihem (kN) bez ohybového

momentu 51 | 86 | 120|223 | 349 | 51,3 | 59,3 | 66,1

Tabulka 10: doporuceni pro projektové navrhy pro zavitovou ty¢

Doporuceni pro projektové navrhy kotveni tyce se zvySenou pridrznosti

tyC se zvySenou pridrznosti (ocel tfidy BSt) P8 | 010 | 012 | 016 | 020 | @25 | 028 | @32
vzdélenost od okraje (mm) 85 | 115 | 139 | 185 | 231 | 274 | 289 | 309
rozpéti mezi kotvami (mm) 170 | 230 | 278 | 370 | 462 | 548 | 578 | 618
priimér kotevniho otvoru (mm) 12 14 16 20 24 32 | 35 40
hloubka kotevniho prostoru (mm) 110 | 120 | 140 | 165 | 218 | 274 | 320 | 360
hloubka rozpérné tyce (mm) 80 90 | 110 | 125 | 170 | 210 | 250 | 280

maximalni doporucené zatizeni (kN) teplota 24°C/40°C 81 | 11,2 165|249 | 424 | 589 | 69,8 | 78,2
maximalni doporucené zatizeni (kN) teplota 50°C/80°C 57 | 84 [ 123|187 | 31,8 | 458 | 52,4 | 55,9
maximalni doporucené zatizeni (kN) teplota 72°C/120°C 42 | 58 | 85 | 129|220 | 305 | 36,2 | 40,5
maximalni doporucené zatizeni stfihem (kN) bez ohybového

momentu 6,7 | 10,5 | 148 | 242 | 355 | 47,8 | 54,2 | 61,8

Tabulka 11: projektové navrhy pro ty¢ se zvySenou pridrznosti

je zakazana a miize byt postihovana dle zdkona.

Jakakoliv reprodukce textu, fotografii a ilustraci této publikace

Odolnost proti ohni
Odolnost proti ohni
30 60 90’ 120°
zavitova ty¢ zbytkova pevnost (kN)

M8 <1,65 <112 <0,59 <0,33
M10 <2,60 <1,77 <0,94 <0,52
M12 <335 <259 <1,82 <144
M16 <6,25 <482 <3,40 <2,69
M20 <975 <752 <5,30 <419
M24 < 14,04 <10,84 <764 <6,04
M30 < 18,26 <1410 <994 <7,86

Tabulka 12: odolnost kotvy proti ohni
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